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Caraterizagcdo da Unidade Curricular / Characterisation of the Curricular Unit

Designacédo da Unidade Curricular / [3182949] Sistemas Flexiveis de Fabrico
Curricular Unit: [3182949] Flexible Manufacturing Systems
Plano / Plan: Mestrado~em Enge.nharia Eletrotécnica - Energia e
Automacao Industrial
Mestrado em Engenharia Eletrotécnica - Energia e
Curso / Course: Automacéao Industrial
Electrical Engineering - Energy and Industrial Automation
Grau / Diploma: Mestre
Departamento / Department: Departamento de Engenharia Electrotécnica
Unidade Orgénica/ Organic Unit: Escola Superior de Tecnologia e Gestéo de Viseu
Area Cientifica / Scientific Area: Automacao, Disciplina da P6s-Graduacao (Curricular)
Ano Curricular / Curricular Year: 1
Periodo / Term: S2
ECTS: 5
Horas de Trabalho / Work Hours: 0133:00
Horas de Contacto/Contact Hours:
(T) Tedricas/Theoretical: 0019:30 (TC) Trabalho de Campo/Fieldwork: 0000:00
geF()ﬁ)rico—Préticas/Theoretical—Practical: 0000:00 g)riTe)nf;rtlii?]t:agao TuenaHona 0000:00
(P) Préticas/Practical: 0026:00 (E) Estagio/Internship: 0000:00
(PL) Préticas Laboratoriais/Pratical Labs: 0000:00 (O) Outras/Others: 0000:00
(S) Seminario/Seminar: 0000:00

Docente Responsavel / Responsible Teaching

[3026] Antonio Manuel Pereira Ferrolho

Docentes que lecionam / Teaching staff

[3026] ANTONIO MANUEL PEREIRA FERROLHO
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Objetivos de Aprendizagem

Compreender a importancia e o funcionamento dos modernos Sistemas Flexiveis de Fabrico na indUstria
actual.

Conhecimentos, capacidade e competéncias a adquirir:

- Dominar os aspectos tecnoldgicos envolvidos nos Sistemas Flexiveis de Fabrico;

- ldentificar as vantagens que resultam dos modernos Sistemas Flexiveis de Fabrico, as tecnologias
envolvidas e as suas limitacoes;

- Seleccionar e integrar equipamentos em sistemas industriais;

- Desenvolvimento de software e interfaces robéticas para Sistemas Flexiveis de Fabrico;

- Compreender, desenvolver e aplicar algoritmos de sequenciamento aos modernos sistemas de producao.

Learning Outcomes of the Curricular Unit

a) Know the flexible manufacturing systems;

b) Identify the advantages resulting from the use of robots in modern manufacturing systems;
c¢) Select and integrate equipments in industrial systems;

d) Software development and robotics interface for flexible manufacturing systems;

e) Understand and apply scheduling algorithms in modern manufacturing systems.

Conteudos Programéticos (Lim:1000)

. Importancia dos modernos Sistemas Flexiveis de Fabrico na atualidade

. Sistemas Flexiveis de Fabrico: desenvolvimento, coordenacao, integracado e controlo

. Integracéo de rob6s e maquinas CNC em sistemas industriais

. Desenvolvimento de software e interfaces robéticas para Sistemas Flexiveis de Fabrico
. Sequenciamento de tarefas em Sistemas Flexiveis de Fabrico

. Problemas de sequenciamento com uma sé maquina

. Problemas de sequenciamento com duas ou mais maquinas

. Algoritmos Genéticos

. Sequenciamento com Algoritmos Genéticos
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Syllabus (Lim:1000)

. Benefits of flexible manufacturing systems

. Flexible manufacturing cell: development, coordination, integration and control

. Integration of robots and CNC machines

. Software development and robotics interface for flexible manufacturing systems
. Scheduling problems in flexible manufacturing systems

. Single machine scheduling

. Scheduling problems with two machines

. Genetic Algorithms

. Scheduling with Genetic Algorithms
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Metodologias de Ensino (Avaliacdo incluida; Lim:1000)

Nas aulas tedricas é feita a apresentacdo das matérias tedricas, acompanhada pela realizacédo de exercicios
ilustrativos.

Nas aulas praticas os alunos sdo convidados a resolver alguns problemas praticos formulados pelo docente.
Parte destas aulas € dedicada a execugédo/acompanhamento de um trabalho pratico que constitui parte da
avaliacao final do aluno.

A avaliacdo dos alunos tera duas componentes:

- prova escrita - 60%

- trabalho pratico - 40%

Em cada componente da avaliagdo o aluno tera de ter nota minima de 9,5 valores numa escala 0-20. O
aluno serd aprovado se obtiver uma classificacao final superior a 9,5 valores.

Teaching Methodologies (Including evaluation; Lim:1000)

In theoretical lessons is made of the theoretical presentation, accompanied by illustrative exercises.

In practical lessons, students are asked to solve some practical problems formulated by the teacher. Part of
these classes is devoted to the implementation/monitoring of practical work which is part of the final
evaluation of the student.

Evaluation Methodology:

1. Evaluation by final exam with the minimum score of 9.5 out of 20 (60% of grade);

2. Evaluation through practical work - reports, work in classrooms, computer programs and presentations
(40% of grade).
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Observacfes

«Observacbes»

Observations

«Observations»

Observagfes complementares
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